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HLADINAJE NASE PROFESE

NIVOROTA

ROTACNI LOPATKOVE SPINACE




VLASTNOSTI APLIKACE

m Spinac limitnich hladin sypkych latek m Potravinafstvi: slunecnice, zrni, kava,

= Lanové, tycoveé prodlouzeni az do 3 m mouka, cukr, pSenice, kukufice

= Automatické vypnuti motoru = Chemicky prumysl: prasky, granulaty, pelety
= Vlysokoteplotni provedeni = Stavebnictvi: cement, pisek, vapno, kamenivo
» Stupen kryti: IP 67 m Energetika: primyslové saze, uhli, popilek

= Modely do Ex prostfedi

OBECNE INFORMACE Z e ¥
Rotaéni lopatkové spina¢ fady NIVOROTA se nasazuiji tam, kde je nutné méfit limitni, i ! i -
havarijni hladiny sypkych latek, jako jsou prasky, granulaty a materialy s veétsi frakci. #
MoZnost uchyceni z boku, nebo na viko s lanovym, &i ty€ovym prodlouzenim predstavuje (F’ y

optimalni volbu i pro naroéné aplikace. Z méfenych médii uvadime mimo jiné popilek, pisek,
uhli, krmiva, obiloviny a kameniva s omezenou frakci. Princip funkce pfistroje spoCiva v -
elektromotoru, ktery otaci lopatkou v pfipadé, Ze neni zasypana. Jakmile lopatka pfijde do N.’
kontaktu s médiem, motor se vypne a ve stejnou chvili pfepne relé. Jakmile hladina média
poklesne, motor se zapne a relé se vrati do plvodniho stavu. Dale je k dispozici provedeni
do Ex prostfedi. Série NIVOROTA E-700 & E-800 predstavuje vSechny vyhody pfedeslych
verzi v jednom pfistroji.

VYBER MODELU

Pro vybér spravného pristroje prosim berte v potaz nasledujici:

L. ,|'|

a Délka vnofeni: Parametry, které je nutné zohlednit:
- dle poZadavku na spinani minimalni, nebo maximalni hladiny NIVOROTA E-700 | E-800
v'zévislosti na typu uchyceni (z boku, na viko) Kovovalhlavice m —
m Pocet lopatek: o o Plastova hlavice - L
— dle frakce a mérné hmotnosti média ) ;
iy e . L . . . 1-lopatkové provedeni [ | [ ]
- nejCastéji pouzivana je 1-lopatka z korozivzdorné oceli - -
a 1“ procesni pfipojeni 3-lopatkové provedeni u [
— pro leh¢i materialy jako je napf. polystyren doporucujeme Pruzné spojeni m u
pouzit 3-lopatku Lanové prodlouZeni [ [
m Pruzné spojeni: DC napéjeni [ [
- se pou’iivé pro ochranu Iopatll<y pred padajicim materialem Ex provedeni - _
o velké frakci, nebo hmotnosti . .
Vysokoteplotni provedeni ] -
1” procesni pfipojeni u [
1 %" procesni pfipojeni [ |
Nastaveni krout. momentu ] [ ]

Hustota
(kg/dm3)*

PSenice 04-0,5
Mouka 0,6-0,8
Drevéné stépky 0,3-0,4
Piliny 0,3-0,35
Krida 0,8-1
Hasené vapno 0,4-0,5
PVC prasek 0,3-0,6
PVC granule 0,3-0,6
Slunecnicova jadra 0,3-0,5
Sluneénicova semena 0,1-0,2
Krmiva 0,2-0,6
Mileta paprika 0,8-1

* data jsou pouze informativniho charakteru

MOUKA OTRUBY MOUKA
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TECHNICKA DATA

TYP NIVOROTA EK[I-700/800 NIVOROTA EH[I-700
Standardni provedeni Vysokoteplotni provedeni

Délka vnofeni Standard: 200mm, max. 3 m

Material lopatky, pocet lopatek korozivzdorna ocel DIN 1.4571 /1, 3; dle objednavkového kédu

Rychlost otaceni ~ 1 otacka / min.

Material smacenych ¢asti korozivzdorna ocel DIN 1.4571

Hustota média NBR FPM

Densitate mediu masurat min. 0,1 kg/dm3

Pracovni teplota EET(TBOO%: —2200 ‘% .++18200°Cc:: B
pro Ex provedeni: viz. tabulka nize

Okolni teplota -30°C ... +60 °C

Pracovni tlak max. 0,3 MPa (3 bar)

Vystup mikrospinac: SPDT 250 VAC, 10 A, AC1

Indikace otaceni lopatky /

vypnutého motoru zelena / €ervena LED

Procesni pfipojeni 17, 174", dle objednavkového kodu

Napajeni 24V AC, 24V DC, 120 V AC, 230 V AC (+10% —15%)

Spotieba max. 4 VA (4W)

Elektrické pfipojeni 2 plastové prachodky M20x1.5; pro pramér kabelu 6..12 mm, priifez vodic¢e pro svorky: 0.5..2.5 mm 2
Elektricka ochrana Trida I.

Stupen kryti P67

Material hlavice lakovana hlinikova slitina, nebo plast (PBT) lakovana hlinikova slitina

Hmotnost 1.7 kg, lanové prodlouzeni: 1.4 kg/m, zavazi: 1 kg, tyCové prodlouzeni: 1.6 kg/m

DATA PRO MODELY DO EX PROSTREDI

EEET - w ]

Ex znaceni ATEX & 11 1/2 D Ex tb llIC T85 °C IP67
Elektrické pfipojeni 2 kovové prichodky M20x1.5 pro prdmér kabelu 8 ... 13 mm
Data o teplotach Standardni provedeni Vysokoteplotni provedeni
Teplotni tfida T85°C T100 °C T135°C T85°C T100 °C T135°C T200 °C
Pracovni teplota 85°C 100 °C 120 °C 85°C 100 °C 120 °C 200 °C
Okolni teplota 65 °C 65 °C 50 °C 65 °C 65 °C 65°C 65 °C
Max. teplota na povrchu 85°C 100 °C 120 °C 85°C 100 °C 120 °C 200 °C
Cekaci doba pro otevFeni krytu hlavice 30 min. 20 min. 5 min. 30 min. 20 min. 5 min. 0 min.
PRACOVNI REZIMY BE
" D vV
\ETETE Stav LED Stav mikrospinace Lopatka
4
8 todi se
*—¢
ON zelena rozepnuty
O .
S netocCi se
_.\6— 6
cervena sepnuty
_/_4
OFF O 5 netodi se
*—¢
tmava rozepnuty



ROZMERY

Standardni provedeni

1-lopatka s
1-lopatka pruznym 3-lopatka
spojenim
EKO-002-0 | EKO-003-0 m
~90 B B J

[T

Provedeni s lanovym prodlouzenim

a zavazim

1-lopatka 3-lopatka

EKK-OOO-0 EKL-O000-0

Vysoko- r
teplotni, =
standardni 3
provedeni ™

1-lopatka 1-lopatka
EKR-OOO-O EHO-702-0
~90 ) ~90 )
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Provedeni s
tyc.
pridlouzenim

~115

~228

BSPT
112" =

- 28

BSPT

112"
90 90 =
|

~200




ROZMERY

1-lopatka 3-lopatka Pruzné spojeni
EKA-702-1M30000 | EKF-702-1M30000 EAS-701
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2o Posuvna matice pro
e el tycové provedeni

EAM-7000 EAM-703

BSP 1"

BSP 1 1/2" I.Ql
e
t
\_ @203 _‘ BSPT 1 1/2"
s ’\ =
/ \ 2

EAA-601 EAA-602 EAA-603

1"BSP 1"BSP 11/2" BSP

11/2"BSP

11/2" NPT
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Pristroj by mél byt chranén pied pridkymi navaly padajiciho materialu, éemuz se da zabranit spravné zvolenou instalaci, nebo
pouzitim ochranného Stitu. Pokud je pfistroj uchycen z boku at' uz jako min. ¢i max. limitni spinac, je nutné brat ohled na to,
aby nedochazelo k padani materialu pfimo na lopatku. Uchytit pfistroj Ize pomoci 17, nebo 1 %" zavitu. Pokud je otvor pro
instalaci vétsi nez zminéné, nebo je nutné pouzit 3-lopatkovou verzi, uchyti se pfistroj promoci montazniho disku. S ohledem
na hustotu méfeného média je mozné piimo v hlavici pfistroje nastavit kroutici moment (pro vyssi hustotu by mél byt vy3si
kroutici moment). Pokud je z jakychkoliv divodu nutné upravovat délku pfistroje na misté aplikace, Ize pouZit tzv. posuvnou
matici, kterou vSak Ize pouzit pouze pro modely s tyéovym prodlouzenim. Modely s lanovym prodlouzenim lze zkréatit na miru.
Aby nedochazelo k situaci, kdy lopatka ,cestuje” po povrchu média, je provedeni s lanovym prodlouzenim opatfeno zavazim.

minimalni L -
vzdalenost lopatky pulkruhovy tit
od $titu: 150 mm

h
{""’ x'\'.-"f
platovy stit

SPRAVNE Ochranny $tit nad

lopatkou NIVOROTY

NIVOROTA E

230V AC 1
Standardni K Hlinik 7 Standardni 0,2m 02 120V AC 2
Vysokoteplotni H Plast (2)(3) 8 03m 03 24V AC 3
; 24V DC 4
o 230V AC / Ex 5
’ Pmdt';’gze”' : : 120V AC / Ex 6
Standardni / 1-lopatka / 1" BSPT A 24V AC | Ex 7
Standardni / 1-lopatka / 1 2" BSPT H 24V DC / Ex 8
Prodlouzeni lanem / 1-lopatka / 1 %" BSPT K 3m 30 B o
ProdlouZeni ty¢i / 1-lopatka / 1 /2" BSPT R im 10 @ Zbéb:ggnpgf;;:é%;fgafby e
Standardni / 3-lopatka / 1 %" BSPT F P“T::f’e“rie”" 2m 20 (2) Neni k dosténi ve vysokoteplot. prov.
Prodlouzeni lanem / 3-lopatka / 1 %" BSPT L 3m 30 b eacenlddezic]

(4) jiné kombinace na zadost.

EAM-70 B—,

1" matice / (1.4571) 1-lopatka EKA-702-1M30000
1 %" matice / (1.4571) 2 3-lopatka EKF-702-1M30000  7avasi EAW-701

Posuvna matice pro verzi s tyCovym 3 Pruzné spojeni EAS-701
prodlouzenim (1.4571)

Zavlacka (3x20) 4cesp3x20ykoy
Montazni disk, 1" otvor (1.4571) sl 7o
Montazni disk, 1" otvor (uhlikova ocel) 1"BSP - 1%"BSP  EAA-601 montazni disk EAM-704-1M-003

1"BSP — 1 %" NPT  EAA-602
1%" BSP — 2" BSP EAA-603
1%"BSP — 1 %" NPT EKH-402-1M00001

Montazni disk, 1 2" otvor (1.4571)
Montazni disk, 1 2" otvor (uhlikova ocel)
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MICROWELL spol. s r. o.
NIVELCO PROCESS CONTROL CO. ettt
R L R R R A Tel.: (+421) 31/ 770 7585, 770 7587

TEL.: (36-1) 889-0100 & FAX: (36-1)889-0200 E-mail: microwell@microwell.sk
E-mail: sales@nivelco.com http://www.nivelco.com http'//WWW microwell.sk
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